Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 470 daN

Bestell-Nr. fur Ersatzteilsatz: 2480.13.00500

Druckmedium: Stickstoff — N,
max. Filldruck: 150 bar
min. Filldruck: 50 bar

Arbeitstemperatur: 0 °C bis +80 °C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 40 bis 80 (bei 20 °C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
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Ansicht X Gasdruckfeder, Standard
. Bestell-Nummer  Hubpay (S)  lmin. |
M8x12,5 tief 2480.13.00500.010 10 95 105
(2x) 2480.13.00500.013 12.7 97.7 1104
2480.13.00500.025 25 110 135
G Y/ Ventil 2480.13.00500.038 381 1231 161.2
8 2480.13.00500.050 50 135 185
2480.13.00500.063 63.5 1485 212
2480.13.00500.080 80 165 245
2480.13.00500.100 100 185 285
2480.13.00500.125 125 210 335
2480.13.00500.160 160 245 405
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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